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La diferencia de sierras Wood-Mizer
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Cada sierra Wood-Mizer utiliza una técnica de perfil completo de afilado en lugar
de un proceso de arrastre y barrido. Esto significa que su sierra se afila de punta
a punta, dandole precision y rendimiento con cada corte. Todas las sierras se

ajustan en la fabrica y se entregan listas para cortar al sacarlas de la caja.

Guia sobre los dientes de las sierras y sus utilidades
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Wood-Mizer

TERMINOLOGIA DE SIERRAS

13 grados:  maderas blandas
12 grados:  sierra de reaserrar

. ; . : ; S - 10 grados:  perfil multiuso para maderas
S A L { A= 2 . { mixtas blandas y duras

— = B c 4D
- . ! G o i .
B\ Espaciado LaGarganta  LaAlturade El Angulo de > T'-E > Amho,:de 4 9 grados: (ma?era; dure}s/?)e(.:as.t
riscado 5 otencias mas bajas, troncos
de Dientes Sierra Y !
st — 1 gy ae i pequefios, cortes estrechos)
A R 7 grados: maderas congeladas/tropicales/
extremadamente duras (potencias
mas altas, cortes mas anchos)
A. El Espaciado de los Dientes — es la distancia entre F. Ancho de la Sierra - es la distancia entre el punto 4 grados~ maderas congeladas
cada diente desde una punta hasta otra. del diente y del base de la sierra. Use sierras anchas ' StEmECEmETIE UEs
B. La Garganta — captura y elimina el serrin. para aserraderos de mas potencia y mayores ; ; :
. ) ) velocidades de avance. Use una sierra fina para (cualqwer pOtenC|a)
C. La Altura de los Dientes — es la distancia desde el punto . . .
aserraderos de baja potencia y en algunas condiciones TURBO

mas bajo del entre diente hasta la punta del diente. de aserrado dificiles.

D. El Angulo de Gancho — es la medida de grados que la . : ) 7 grados: maderas duras exoticas
. ) G. Grosor de la Sierra - las sierras delgadas (0,035", (pot i 4 tas)
cara del diente se inclina hacia adelante pasando los n » " : potencias mas altas
90 grados 0,038”, 0,042") son disefiadas para aserraderos de baja
. . . ‘ : potencia y las sierras gruesas (0,045”, 0,050”, 0,055") VORTEX
E. El Triscado de Dientes — es la distancia de curvatura son disefiadas para aserraderos de mas potencia. 10 grados: Produccion de tarima y tablas

de un diente en relacién al cuerpo de la sierra.




VISTAZO DE

Wood-Mizer ofrece una amplia gama de sierras con mas de 100 combinaciones basadas en el perfil, ancho,
grosor, espacio entre dientes y aleacion para cualquier tipo de aplicacion de sierra o aserrar desde maderas blandas hasta maderas

duras abrasivas. Use la tabla a continuacion para encontrar la sierra que mejor funcione para usted.

T7° = Turbo 7° / V10° = Vortex 10°

RazorTip utiliza un diente sumamente duro de triple diente que resiste las maderas
razaﬁ"’ duras mas abrasivas y al mismo tiempo deja un corte increiblemente fino.

Angulo de
gancho Anchura Espesor Espacio entre diente
7°,T7°10° 12°  31,75mm, 38,10mm, 50,80mm, 76,20mm = 0,90mm, 1,14mm, 1,27mm, 1,40mm 12,700mm, 15,87mm, 22,22mm, 28,57mm

19 1%" 2" 3" 0,035" 0,045"  0,050" 0,055 7" %" %' 1%"

biMETI\L Bi-Metal es hecho de acero de alta aleacion de dos partes, con dientes endurecidos.
et Generalmente se usa para el corte primario de trozas en operaciones industriales, o
portatiles. Sierras Bi-Metal retienen su filo hasta 3 veces mas tiempo que sierras de carbon.

Angulo de
gancho Anchura Espesor Espacio entre diente

T7° 10° 34,54mm, 41,53mm, 50,80mm, 76,20mm 1,07mm, 1,27mm, 1,60mm 15,87mm
136"  1,635" 2" & 0,042" 0,050" 0,063" 7%

daub’ei.'",“","\"nn El material DoubleHard es fabricado con acero de alta aleacion. Los dientes
SIERAS BINTA DEALTA ALEACEN son endurecidos a induccion. La sierra DoubleHard ofrece el doble de dureza
y el doble de la vida util de filo en comparacién a sierras de carbén.

Angulo de
gancho Anchura Espesor Espacio entre diente
4°,7°,T7°,9°,10° 13°, V10°| 31,75mm, 38,10mm | 0,90mm, 1,07mm, 1,14mm, 1,27mm, 1,40mm | 15,87mm, (%4")
ie7s 1" 0,035" 0,042" 0,045" 0,050" 0,055"  28,57mm, (1%") disp. en 1,14mm x 38,10mm
y 1,40mm x 38,10mm

siweﬁ-"”i'ﬁ Hechas de acero carbono, sierras SilverTip se pueden usar en operaciones portatiles
S e industriales. Incluso, se puede usar en reaserraderos. Acero carbono
es el acero méas comunmente usado para fabricar sierras de banda estrechas y se
puede afilar, pero no tantas veces como una sierra de acero de alta aleacion.

Angulo de
gancho Anchura Espesor

4°,7°,77°,9° 10° V10°, 12°, 13° = 25,40mm, 28,57mm, 31,75mm, 38,10mm, 44,45mm, 50,80mm, 76,20mm 0,90mm, 0,965mm, 1,07mm, 114mm, 1,27mm, 1,40mm
1 1% 19" 1" 1% 2" 3" 0,035" 0,038" 0042 0,045" 0,050" 0,055"

* No estéa disponible en todas las configuraciones. Consulte las paginas 5 - 7 para mas informacion.

iVistazo de sierras!

La sierra RazorTip en carburo
es una sierra fuerte y resistente
que mantiene su filo por

mas tiempo cortando en las
condiciones més dificultosas.

iVistazo de sierras!
Bi-Metal ofrece un filo Util que
dura mas tiempo que la mayoria
de las sierras de carboén, o de
alta aleacion. Fue disefiada con
produccion en mente.

iVistazo de sierras!
DoubleHard es una sierra
duradera, de multiuso para
cortar maderas de todos tipos
como madera blanda, dura,
con muchos ojos, y hasta
madera congelada.

iVistazo de sierras!
SilverTip es una sierra ideal
para el corte primario y
secundario de la troza, igual
que para condiciones de
aserrado de alto volumen.

Espacio entre diente

12,70mm, 15,87mm, 19,05mm, 22,22mm, 25mm, 28,57mm, 31,75mm
%" %" ¥ %" 1 1%" iEZS

woodmizer.com/es



MARCAS Y PERFILES

La tecnologia de corte fino deja de ser una novedad para convertirse en la norma de la industria.

Wood-Mizer revolucion6 el uso de sierras de cinta de corte fino. El corte fino de las sierras Wood-Mizer es la mejor alternativa disponible
actualmente para cortar madera de forma eficaz, especialmente para cortes de 6,35mm-9,52mm (¥4"-38") con aserraderos circulares.

Ademas, Wood-Mizer es el Unico fabricante de aserraderos portatiles que también fabrica sierras para sus equipos. Disefar y fabricar
nuestras propias sierras y equipos de mantenimiento nos permite desarrollar sierras con una calidad consistente.

Estas son algunas de las ventajas demostradas de la tecnologia de corte fino:

RENDIMIENTO - Las sierras de corte fino le ayudan a producir mas madera con el mismo T

numero de troncos que con las sierras tradicionales. ==—

RESPETO POR EL MEDIO AMBIENTE — Las sierras de cinta de corte fino generan hasta =P | ||
un 60% menos de serrin que las sierras tradicionales, a la vez que requieren menos '

energia y combustible para funcionar, lo que se traduce en una reduccién de las
emisiones a la atmosfera.

AHORRO - Las sierras de cinta estrecha son mas econémicas que las sierras tradicionales. Gracias a su mayor rendimiento, las sierras de
cinta estrecha tienen un menor coste de uso y mantenimiento.

MENOR CONSUMO - Las sierras de cinta de corte estrecho requieren menos potencia para funcionar, lo que disminuye los costes de
combustible, la contaminacioén y el ruido, asi como la necesidad de mantenimiento.

MEJOR CALIDAD DE CORTE - Superficies mas suaves, reduccién de errores de tamafio, seleccion mas sencilla y menos planificacién para obtener
el grosor de tabla eseado.

La sierra es el componente mas
importante de un aserradero. Para
garantizar el mas alto nivel de
calidad y un rendimiento 6ptimo,
Wood-Mizer es el Unico fabricante
de aserraderos portatiles que
produce sus propias sierras.
Cuando se trata de las sierras
Wood-Mizer, puede estar seguro
de que obtendra la mayor calidad,
precision y duracion.




Wood-Mizer

double

SIERRAS CINTA DE ALTA ALEACION

DoubleHard-Sierras de Alta Aleacion

Las sierras DoubleHard reciben este nombre porque Wood-Mizer comienza con una aleaciéon de acero de alta calidad y
posteriormente los dientes son endurecidos mediante un proceso de induccion para ofrecerle una sierra dos veces mas resistente
y duradera. De hecho, las sierras DoubleHard tienen el doble de vida tras cada afilado que la mayoria de las sierras estandar.

Las sierras DoubleHard de Wood-Mizer son resistentes, no se astillan ni se desgastan de forma prematura. Durante el proceso de
fabricacion, cada diente se mide y se configura de forma individual mediante un sistema informatizado.

Las sierras DoubleHard de Wood-Mizer estan disponibles en una gran variedad de anchuras, espesores y perfiles, para adaptarse tanto
a las aplicaciones mas comunes como a las necesidades de corte méas especializadas. Disponemos de sierras de cualquier longitud, y si

no las tenemos en stock, las fabricaremos segun sus necesidades.

La gama de sierras DoubleHard de Wood-Mizer ofrece una flexibilidad de corte inigualable para cortar maderas congeladas,
blandas, duras o nudosas, o bien en situaciones en las que el corte es un factor critico.

Pide siempre DoubleHard.

Descripcion

(Espesor x/Anchura) Angulo de Gancho Espaciado de los Dientes

Imperial Métrico Imperial Métrico
0,035 x 174" | 0,90mm x 31,75mm 10° 7" 22,22mm
0,042 x 17" | 1,07mm x 31,75mm 9°, 10°, V10° 7" 22,22mm
0,045 x 1%" | 1,14mm x 31,75mm 4°,7°,T7°, 9° 10°, V10° 7" 22,22mm
0,045 x 1%%" | 1,14mm x 38,10mm 4°,7°,T7°, 9° 10°, 13°, V10° 7" 22,22mm
0,045 x 1%%" | 1,14mm x 38,10mm 10° 17" 28,57mm
0,050 x 14" | 1,27mm x 38,10mm 10°, 13° 7" 22,22mm
0,055 x 1%" | 1,40mm x 31,75mm 4°,7°,T7° 9° 10° 7" 22,22mm
0,055 x 1%%" | 1,40mm x 38,10mm 4°,7°,T7°,10°, 13°, V10° 7" 22,22mm
0,055 x 12" | 1,40mm x 38,10mm 10° 17%" 28,57mm

T7° = Turbo 7°
V10° = Vortex 10°

woodmizer.com/es




silver: -

SilverTip-Sierras de Carbono

;Cansado de probar decenas de perfiles en busca de la sierra mas adecuada? Wood-Mizer tiene la solucién a este problema gracias a
la creacion de SilverTip.

Las sierras SilverTip cuentan con especificaciones de fabricacion mucho mas estrictas que las sierras de la competencia. Estas sierras
son fabricadas con mayor contenido de carbono que la mayoria de las sierras, con acero de gran durabilidad apto para entornos de
grandes volumenes de aserrado. Estamos seguros de contar con el acero mas resistente porque lo sometemos a las pruebas méas
rigurosas en nuestro propio laboratorio de sierras.

(Est:sso?:E%ﬁiciBra) Angulo de Gancho Espaciado de los Dientes

Imperial Métrico Imperial Métrico
,035 x 1" 0,90mm x 25,40mm 12° %" 15,87mm
,035 x 1" 0,90mm x 25,40mm 10° 12", 34" 12,70mm, 19,05mm
,038 x 174" 0,96mm x 28,57mm 12° %" 15,87mm
,038 x 16" | 0,96mm x 28,57mm 10° 12", 34" 12,70mm, 19,05mm
,042 x 1" 1,07mm x 25,40mm 9°10° 7" 22,22mm
,042 x 1" 1,07mm x 25,40mm 10° %" 19,05mm
,042 x 174" 1,07mm x 31,75mm 7°,T7°,10° V10° 7" 22,22mm
,042 x 14" 1,07mm x 31,75mm 10° 34" 19,05mm
,042 x 3" 1,07mm x 76,20mm T7°, 10° 7" 22,22mm
,042 x 3" 1,07mm x 76,20mm 7°,10° 1%" 28,57mm
,045 x 1" | 1,14mm x 38,10mm 7°,T7°,10°, 13° 7" 22,22mm
,045 x 16" | 1,14mm x 38,10mm 10° 1%" 28,57mm
,045 x 2" 1,14mm x 50,80mm 7°,T7°, 10° 7" 22,22mm
,045 x 2" 1,14mm x 50,80mm 10° 1" 25,40mm
,045 x 2" 1,144mm x 50,80mm T7° %" 31,75mm
,050 x 3" 1,27mm x 76,20mm T7°,10° 7" 22,22mm
,050 x 3" 1,27mm x 76,20mm 7°,10° 1%" 28,57mm
,050 x 3" 1,27mm x 76,20mm T7° %" 31,75mm
,055 x 1%%" | 1,40mm x 38,10mm 4°,T7°,10°, 13° 7" 22,22mm
,055 x 112" 1,40mm x 38,10mm 10° 1" 25,40mm
,055 x 1%" | 1,40mm x 44,45mm 7°,T7°,10° 7" 22,22mm
,055 x 19" 1,40mm x 44,45mm 10° 1 25,40mm
,055 x 1%" | 1,40mm x 44,45mm 7°,10° 1%" 28,57mm
,055 x 2" 1,40mm x 50,80mm 7°,T7°, 10° 7 22,22mm
,055 x 2" 1,40mm x 50,80mm T7° %" 31,75mm
,065 x 2" 1,40mm x 50,80mm 10° 1 25,40mm
,065 x 2" 1,40mm x 50,80mm 7°,10° 118" 28,57mm
,065 x 2" 1,40mm x 50,80mm T7° %" 31,75mm

T7° = Turbo 7°
V10° = Vortex 10°
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razor

RazorTip Sierras Cinta de Carburo

Una vez que use la sierra RazorTip, nunca volvera atras.

Estas sierras son capaces de cortar las maderas

Descripcion Angulo de Espaciado de

mas duras, mientras que sus dientes de doble (Espesor x Anchura) Gancho los Dientes
filo con puntas de carburo producen menos Imperial Métrico Imperial Métrico
serrin y dejan un acabado suave que haré que la 0,035 x 1%" | 0,90mm x 31,75mm 190 54 15.87mm
genlte plgnse que su madera ya ha sido tratadz? y 0,045 x 1%" | 114mm x 31,75mm 70 74 22 29mm
pulida. Si lo suyo son las madéras duras, las su.arras 0.045 x 1%" | 1.14mm x 38.10mm — " 22.22mm
RazorTip de carburo le garantizan una mayor vida
" ) o 0,055 x 2" 1,40mm x 50,80mm 7° 1%" 28,57mm
Gtil'y le ayudaran a aumentar su productividad.

0,050 x 3" [ 1,27mm x 76,20mm 7° 15" 28,57mm

T7°= Turbo 7°
*Solo por pedidos espciales.

UNNS
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IDiente de triple chip con puntas de carburo.

l N Wood-Mizer

SIERRAS CINTA INDUSTRIAL

Bi-Metal-Sierras Industriales

Las sierras Bi-Metal estéan disefiadas para el aserrado de alta productividad. Las sierras innovadoras Bi-Metal vienen a
complementar la amplia seleccién de sierras de cinta de Wood-Mizer.

Con una dureza de 67 RC en el filo del diente, las sierras Bi-Metal proporcionan una vida Util de aserrado mas larga. Los dientes son
fabricados con una cinta de acero de alta velocidad que es soldado con haz electrénico a un material de refuerzo de alta aleacion. Este
material de refuerzo de alta aleacion ofrece una combinaciéon de durabilidad y resistencia a la fatiga, permitiendo una vida Util de entre
afilados hasta dos o tres veces superior a la de las sierras de carbono.

Angulo de
Gancho

Descripcion
(Espesor x Anchura)

Espaciado de

Con la adicion de las sierras Bi-Metal, i
los Dientes

Wood-Mizer ahora ofrece sierras para cualquier

aplicacion de corte, desde maderas blandas y Imperial Métrico Imperial Métrico
jovenes hasta maderas abrasivas, duras y exdticas. | 0,042 x1,36" | 1,07mm x 34,54mm T7°,10° 7" 22,22mm
0,050 x 1,635" | 1,27mm x 41,53mm T7,10° 7" 22,22mm
0,050 x 2" 1,40mm x 50,80mm T7° %" 22,22mm
0,063 x 3" 1,600mm x 76,20mm T7° 7" 22,22mm

T7° = Turbo 7°

woodmizer.com/es




Sierra Vortex de Wood-Mizer

Aserrin en la tabla con
sierra de paso 22,22mm.

Prueba de la Sierra VORTEX™

iCantidad de aserrin
tan pequena, que no

ildeal para el manejo de aserrin!

Con patente pendiente y marca registrada por su revolucionario
disefio, el perfil de sierras Vortex® crea una turbulencia
extremadamente Unica que elimina el aserrin del corte. Con una
sierra tipica, el aserrin puede permanecer en el tablero derramandose
fuera de la garganta mas pequefia durante el aserrado.

Disponible en material DoubleHard y SilverTip, el perfil de la sierra
Vortex ™ es probado en operaciones en todo el mundo que requieren
tablas limpias de asserin. Reduzca el aserrin en sus tableros hoy con
las sierras Vortex ™ solo disponibles de Wood-Mizer.

se puede medir!

NUEVA SIERRA VORTEX

Sierra favorita #1  Sierra favorita #2
de la industria. de la industria. de Wood-Mizer
De D O 0 O de D o[ole
peso A O )
Sierra SilverTip Vortex
Imperial Métrico Imperial | Métrico
0,035 x 1%" | 0,90mm x 31,75mm V10° 7" 22,22mm
0,042 x 1%" | 1,07mm x 31,75mm V10° 7" 22,22mm
0,045 x 14" | 1,14mm x 38,10mm V10° 7" 22,22mm
0,055 x 2" | 1,40mm x 50,80mm V10° 7" 22,22mm
Sierra DoubleHard Vortex
0,042 x 1%" | 1,07mm x 31,75mm V10° 7" 22,22mm
0,045 x 1%" | 1,14mm x 31,75mm V10° " 22,22mm
0,045 x 1%£" | 1,14mm x 38,10mm V10° 7" 22,22mm
0,055 x 12" | 1,40mm x 38,10mm V10° 7" 22,22mm




PERFILES EXCLUSIVOS DE SIERRAS

Descripcion Angulo de Espaciado de
(Espesor x Anchura) Gancho los Dientes

Sierra DoubleHard Turbo 7

Imperial Métrico Imperial Métrico
. ,045 x 174" 1,14mm x 31,75mm T7° 7" 22,22mm
Wood-Mizer -
,045 x 1" 1,14mm x 38,10mm T7° %' 22,22mm
u ' a ? ,055 x 174" 1,40mm x 31,75mm T7° %' 22,22mm
,055 x 11" 1,40mm x 38,10mm T7° 7" 22,22mm
Sierra SilverTip Turbo 7
Sierra Turbo 7 de Wood-Mizer Alto Redimiento 042 x 17" | 1,07mm x 31,75mm L& W | 22,22mm
,042 x 3" 1,07mm x 76,20mm T7° %' 22,22mm
Ideal | d it " o ,045 x 114" 1,14mm x 38,10mm T7° 7" 22,22mm
iideal para el aserro de alta potencia: ,045 x 2" 1,94mm x 50,80mm T7° %' 22,22mm
. . .. . ,045 x 2" 1,14mm x 50,80mm T7° "% 31,75mm
Con un mayor flujo de aire y una mayor penetracion de los dientes al
, ) ,050 x 3" 1,27mm x 76,20mm T7° %' 22,22mm
aserrar maderas duras, el perfil Turbo 7 es probado, por operaciones
.. . . ,055 x 1%" 1,40mm x 38,10mm T7° %' 22,22mm
de aserrado de alta produccion, alta potencia y alta velocidad en todo
,055 x 14" 1,40mm x 38,10mm T7° " 31,75mm
el mundo.
,055 x 1%" 1,40mm x 44,45mm T7° %' 22,22mm
) ) ) i . . ,055 x 19" 1,40mm x 44,45mm T7° %" 31,75mm
Las sierras Turbo 7 proporcionan un tiempo de funcionamiento maximo 055 x 2" 1.40mm x 50,80mm p— " 22.22mm
y una calidad de corte sin importar qué especie se esté aserrando. 055 x 2" 1.40mm x 50,80mm 17 " 31.75mm

Mejore el rendimiento de su sierra hoy en dia con las sierras Turbo 7 Sierra RazorTip Carbide

solo disponibles de Wood-Mizer. ,045x 1%" [ 1,14mm x 38,10mm T7° 7' 22,22mm
Sierra Bi-Metal Industrial
,042 x 1,36" 1,07mm x 34,54mm T7° 7" 22,22mm
,050 x 1,635" | 1,27mm x 41,53mm T7° 7" 22,22mm
,055 x 2" 1,40mm x 50,80mm T7° 7" 22,22mm
,063 x 3" 1,60mm x 76,20mm T7° 7" 22,22mm

woodmizer.com/es




MANTENIMIENTO DE SIERRAS
AFILADORES Y TRISCADOS

La sierra es el corazon del aserradero. Usted depende de la
sierra para “morder” la madera y entregar un corte liso. Las sierra
rinden mejor cuando han sido afiladas y triscadas adecuadaments
Una sierra afilada y triscada con precision corta mas rapido, produc
madera mas precisa, y ahorra tiempo y combustible. Es por eso
que Wood-Mizer fabrica una linea profesional de los afiladores e _
triscadores de sierras para ayudarle a mantener sus sierras para que v
ofrezcan un rendimiento maximo y menos tiempo de inactivadad.

10



BMSS00

AFILADOR

AFILADOR CBN BMS500

El afilador BMS500 se concibi6é desde un principio para atender las necesidades de los aserraderos mas grandes. Ademas,

esta equipado con un sistema simple de instalacién y extraccion de la sierra. El nuevo afilador viene equipado de serie con un
contador de dientes electronico que puede preconfigurarse para detener de forma automética el proceso de afilado tras haberse
completado el ciclo.

Nuestro afilador BMS500 es alimentado por un motor de 1HP (0,75 kW) (motor principal de 2820 rpm) con motor de servicio
pesado y transmision por correa que acciona una rueda CBN de 203 mm (8 ") a 4280 rpm. Todas las funciones del afilador se
controlan desde el panel del operador e incluye una ventana de inspeccion y una iluminacion LED para completar la imagen.

Parte #: BMS500AU (230V 1Ph)
Parte #: BMS500BU (230V 3Ph)

Parte #: BMS500HS (400V/50 HZ 3Ph)
Parte #: BMS500CU (460V 3Ph)

Escanee este
codigo para ver ‘
el video sobre ‘
el BMS500 -

Estacidn de control
Velocidad de afilar variable
Contador de diente

ESPECIFICACIONES:
BMS500
Imperial Métrico
Motor del Esmeril 1HP 0,75 kW
Esmeril* 8" CBN 203mm CBN
RPM del Esmeril 4280 RPM b A
Capacidad de Sierras 1"-3" 25mm - 76mm t
Paso de diente disponible 1f2" , 5/§”' 3/4::' 7/8', 12,7mm, 15,9mm, 19mm, Piedra de afilar CBN Sistema de limpiamiento  Ajuste de la sierra
1" 1-1/8" 1-1/ 22,23mm, 25mm, 28,58mm, 203mm (8") didmetro.  de aceite. Para sierras de
31,75 mm 25mm - 76mm (1" - 3").
Perfiles Disponibles 4°, 7°, Turbo 7°, 9°, 10°, Vortex 10°, 12°, 13°
Operacion Velocidad variable, estaciéon de control de facil manejo
Capacidad de Produccidn Industrial/Professional
Potencia 230V 1Ph, 230V 3Ph, 400V 3Ph and 460V 3Ph
Capacidad de Aceite* 2,5 Gallones 9,5 Litros
Depésito de acite con bomba
de aceite 4 . 1
*Los esmeriles y el aceite se venden por separado. Bandeja del filtro iman Ducto del separador de Limpiador de carburo

Mantiene el aceite limpio.  liquidos de vapor. interior

Para informacién sobre esmeriles y accesorios, consulte las paginas 18-19. Remueve la rebaba.
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BMS250

AFILADOR

AFILADOR CBN BMS250

El afilador BMS250 estéa disefiado para el profesional que desea conservar en buen estado sus sierras con una precision
y ahorro de tiempo garantizados. El modelo BMS250 sigue utilizando ruedas CBN de 127 mm (5") de didmetro para
afilar todo el perfil de la sierra. La rueda CBN es impulsada directamente por el motor de CA monofasico y la campana
que lo rodea retiene el aceite pulverizado, lo que favorece un entorno de afilado mas limpio. La campana dispone de un
puerto de escape por el que se expulsa el humo y el polvo. Cargar la sierra resulta muy sencillo y los controles ampliados
permiten una configuracién y operacién mas rapidas. Ademas, cambiar el esmeril para mantener sierras de diversos
perfiles es sencillo y eficiente.

ESPECIFICACIONES: CARACTERISTICAS:
Imperial Métrico
Motor del Esmeril YaHP 0,1865kW
Esmeril* 5" CBN 127mm CBN
RPM del Esmeril 2.800 RPM
Capacidad de Sierras 1"-2" 25mm - 51mm : .5
Paso de diente 172", 5/8", 3/4%, 7/8", 1", 12,7mm, 15,9mm, 19mm, Piedra de afilar CBN Sistema del Ajuste de la sierra
Disponible 1-1/8", 1-1/4 22,23mm, 25mm, 127mm (5") didmetro. limpiamiento de aceite.  In solo perno de ajuste
28,58mm, 31,75mm para sierras de
Perfiles Disponibles 4°,7° Turbo 7°, 9°, 10°, Vortex 10°, 12°, 13° 25mm - 51mm (1" - 2").
Operacion Sistema parada automaético, velocidad variable
Capacidad de Produccién Profesional
Potencia 110V, 230V 1Ph

O]37:10)

Escanee este
codigo para ver

i .
? :
’ m el video sobre = j
@@ : el BMS250 Sistema de bafio de aceite  Sensor de apagado

incluye la bomba, bandeja  automatico.
*Los esmeriles y el aceite se venden por separado. y depdsito.

Para informacién sobre esmeriles y accesorios, consulte las paginas 18-19.




BMSTS0D

AFILADOR | TRISCADOR

;ﬁé‘l‘a.'l | adt

AFILADOR CBN Y TRISCADOR BMST50

Se puede afilar y ademas triscar con un solo equipo, el BMST50. De manejo manual, esta maquina eficiente le ahorra
espacio y tiempo, lo cual baja sus gastos de operacion para producir una sierra completa y lista para aserrar. Con la
capacidad de afilar y triscar las sierras entre 25mm y 38mm (1" to 1,5"), el BMST50 ofrece muchas opciones ajustables
para mantener precision y exactitud de las sierras.

Parte #: BMST50 (100V-240V)

ESPECIFICACIONES:
BMST50 I
Imperial Métrico
Motor del Esmeril 1/7HP 0,1066kW
Esmeril* 5" CBN 127mm CBN
Capacidad de Sierras 1" - 1-%" 25mm - 38mm
Paso de diente Disponible 7/8" Pitch 22.23mm Pitch - =
Available Profiles 4°,7°, Turbo 7°, 9°, 10°, Vortex 10°, 13° Piedra de afilar CBN Puntos de trabar Ajuste de la sierra
Operacion Manual 127 mm (5") didmetro. ajustables. Un solo perno de ajuste
. L o para sierras de
Capaclfiad de Produccién Individual 25mm - 38mm (1" - 114").
Potencia 100V-240V AC, 50/60 Hz
10
. ‘ T Escanee este 4
m codigo para ver ;
=it el video sobre o3
@., T T el BMST50 Medidor de traba Soportes de apoyo de
Incluido para un trabado la sierra
*Los esmeriles y el aceite se venden por separado. de diente consistente. Soportes son ajustables.

Para informacién sobre esmeriles y accesorios, consulte las paginas 18-19.
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BMT250

TRISCADOR

TRISCADOR DE DIENTES DUAL AUTOMATICA BMT250

El modelo BMT250 es el triscador de dientes dual mas productivo y eficaz de la gama Wood-Mizer. La méaquina trisca
automéaticamente ambos lados de la sierra con precision. Los indicadores de dial instalados a cada lado permiten triscar
los dientes con una precision de entre 0,001- 0,002. La estacién de control eléctrico permite al operario accionar el
triscador de dientes automéaticamente, ofreciendo un triscado de calidad. El contador de dientes ajustable apagaré el
sistema de alimentacién cuando la sierra se haya configurado completamente.

Parte #: BMT250MUD

Caja de control eléctrica
de alimentacién
Interruptor del indexador
auto/manual y contador
de dientes.

ESPECIFICACIONES: CARACTERISTICAS:
Imperial Métrico

Capacidad de Sierras 1"-3" 25mm — 76mm

Espaciado Entre Dientes ' — 1" 13mm - 32mm iy

Operacion Sistema de arranque / parada automatico -

Capacidad de Produccién  Industriel/Profesional & "" 3 Sy

Potencia 120V/240V 50/60 Hz Empujadores ajustables  Indicadores

Para trabado preciso. Para medir la traba de

lost dientes.

Escanee este

b

codigo para ver “

el video sobre Perno de ajuste de altura de sierra y patas Medidor de traba

el BMT250 Ajuste el sube/baja de la sierra con la perilla y patas  Incluido para trabada
de ajuste para sierras de 25mm - 76mm (1"- 3"). consistente y precisa.

Para informacion sobre accesorios, consulte las paginas 18-19.




BMTZ200

TRISCADOR

TRISCADOR DE DIENTES DUAL MANUAL BMT200

El modelo BMT200 es la version manual del modelo BMT250. En lugar de utilizar una caja de controles eléctrica para
manejar el triscador de dientes dual, se ha instalado una manivela en la parte frontal del armazon de la caja. La manivela
del BMT200 se mueve en el sentido contrario a la agujas de reloj para avanzar la sierra y triscar los dientes. Esta manivela
es facil de usar y traba dos dientes por revoluciéon con la misma precision y exactitud que el BMT250. El operario debe
marcar la posicién de inicio en la soldadura de la sierra y rodearla por completo hasta alcanzar nuevamente esta posicion.

Parte #: BMT200

Wood-Mizer i Iesp -
— TOOTH SETTER

ESPECIFICACIONES: CARACTERISTICAS::
BMT200 .. -
Imperial Métrico
Capacidad de Sierras 1"-3" 25mm - 76mm
Espaciado Entre Dientes v - 1" 13mm - 32mm
Operacion Manivela manual

Capacidad de Produccion Profesional / Taller

b i a i
Empujadores ajustables  Indicadores

Para trabado preciso. Para medir la traba de
lost dientes.

O]'>%1:1 O]

gﬂm . Escanee este I . _
4:’% codigo para ver -
E'. 0 el video sobre Perno de ajuste de altura de sierra y patas

el BMT200 Ajuste el sube/baja de la sierra con la perilla y patas

Medidor de traba
Incluido para trabada

Manivela manual

b

Para informacion sobre accesorios, consulte las paginas 18-19. de ajuste para sierras de 25mm - 76mm (1"- 3"). consistente y precisa.

woodmizer.com/es




BMT150

TRISCADOR

TRISCADOR DE DIENTES MANUAL BMT150

EI BMT150 es un triscador de dientes que se acciona manualmente y trisca dos dientes simultdneamente. Dispone
de una palanca de traba para desplazar y triscar ambos lados de la sierra en un mismo ciclo, eliminando la necesidad
de invertir la sierra. Este triscador incluye un “indicador maestro del triscado” que permite un triscado consistente y
preciso. El BMT150 permite ajustar el espacio entre los dientes de 13mm a 32mm (2" a 1 %4") y se puede usar para
sierras de entre 25mm y 76mm (1" a 3").

Parte #: BMT150

ESPECIFICACIONES: CARACTERISTICAS:
BMT150
Imperial Métrico
Capacidad de Sierras 1"-3" 25mm - 76mm
Espaciado Entre Dientes ' — 1" 13mm - 32mm
Operacion Manual

Capacidad de Produccion Individual

Montaje de hanco Medidor de traba
Incluido para trabada
consistente y precisa.

Escanee este

Espacio entre Ajuste de sierra

codigo para ver
el video sobre misma vez dientes ajustable Ajuste la altura de sierras
el BMT150 Eficientemente traba de 25mm - 76mm (1"-3").

ambos dientes en una
Para informacién sobre accesorios, consulte las paginas 18-19. sola accion.




BMTT100

TRISCADOR

TRISCADOR DE DIENTES MANUAL BMT100

El modelo BMT100 es un triscador de dientes econémico que se acciona manualmente y trisca los dientes uno a uno. La
unidad contiene un indicador de dial que mide con exactitud el triscado de dientes mientras la sierra se avanza manualmente,
fijando un lado de cada vez. Una vez fijado este lado por completo, hay que invertir la sierra para fijar los dientes en el otro lado.
Este triscador de dientes manual garantizara un triscado simétrico y consistente diente por diente y en ambas caras. EI modelo
BMT100 es una opcién fiable para operaciones de poco volumen que exigen patrones de ajuste consistentes. Este triscador
incluye una “herramienta de doblar” que permite hacer correcciones en los dientes triscados.

Parte #: BMT100-2  25mm - 51mm (1" - 2")
Parte #: BMT100-3  25mm - 76mm (1" - 3")

Soporte para el triscador (opcional)
Parte #: 066750

ESPECIFICACIONES: CARACTERISTICAS:
BMT100 I
Imperial Métrico
Capacidad de Sierras 1"-2"or1"-3" 25mm - 51mm or 25mm — 76mm
Espaciado Entre Dientes V' - 1" 13mm - 32mm
Operacion Manivela Manual

Manivela Manual Trinquete de indexacion  dial de configuracién de
Ajuste el paso de diente.  |os dientes ajustable

Capacidad de Produccién  Individual

Escanee este

cddigo para ver Ajuste de la altura Brazos de soporte de

el video sobre de la sierra la sierra

el BMT100 Ajuste para sierras de Soportes son ajustables.
Para informacion sobre accesorios, consulte las paginas 18-19. 25-51lmm (I"- 2" o

25-76mm (1" - 3").

woodmizer.com/es 17




AFILADORES Y TRISCADORES

MEDIDOR DE TRABADO

Con el medidor de trabado de Wood-Mizer se puede conseguir
sierras adecuadamente trabadas. Esta herramienta practica mide
y traba la sierra de manera simple y rapido.

Ventajas:
e F4cil de usar
e Econdmico

e | e permite controlar el triscado
y el rendimiento de sus sierras

Caracteristicas:

e Calibracion de pin y el calibrador de pie
garantiza que la aguja marque cero

e Perilla de prensa y plato asegura la sierra
e Medidor indica medida establecida

MEDIDOR DE TENSION DE SIERRA

Asegure una tension apropiada para la sierra con el medidor
de tension de sierra de Wood-Mizer. Este instrumento preciso
mantiene la presion correcta en sus sierras lo cual es el punto
principal de un corte exacto.

e Herramienta para solucionar problemas para mejorar el
rendimiento del aserrado

e Medidas de tension aplicadas a la sierra en PSI
(libras por pulgadas cuadrada)

e | ee los ajustes (o cambios) en la tension de diferentes
anchos y espesores de la sierra.
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Esmeriles CBN de 127mm (5") (para BMS250 & BMST50)

iNuevo!

iNuevo!

10/30 1/2TS [12/28 5/8 TS
Parte # Parte #
053411 030395

10/303/4TS
Parte #
053358

4/32
Parte #
050744

7/34 | T7/395| 9/29 | 10/30
Parte #| Parte # |Parte #|Parte #
053294| 066268 | 030380030381

Vortex 10
Parte #
077698

13/29 [10/301TS|7/34 1% TS
Parte #| Parte # | Parte #
030389( 077708 | 053446

10/30 1% TS |13/29 1% TS | T7/39.51%TS
Parte # Parte # Parte #
053034 053033 077704

Esmeriles CBN de

203mm

(8") (para BMS500)

iNuevo!

iNuevo!

10/301/27TS [12/28 5/8 TS
Parte # Parte #
053412 030394

10/30 3/4 TS
Parte #
053359

4/32

Parte # |Parte #
050145 | 053096

7/34 | T7/395 | 9/29 | 10/30

Parte # |Parte #|Parte #
066267 (P30188|030310

Vortex 10
Parte #
077700

13/29 [10/30 1TS|7/34 1% TS
Parte # | Parte # | Parte #
030388 | 077707 | 053447

10/30 1% TS [13/29 1% TS | T7/395 1% TS
Parte # Parte # Parte #
052861 052672 077703

ESMERILES DE DIAMANTE

(Para sierras RazorTip de carburo exclusivamente)

Esmeriles de Diamante

de 127mm (5”)
1° 10° 12°
Parte #: Parte #: Parte #:
077014 | 077010 | 077012

Esmeriles de Diamante
de 203mm (8”)

70
Parte #:
077015

10°
Parte #:
077011

12°
Parte #:
077013

Extensiones de Soporte
(Opcional para el afilador

y triscador)
Parte #: A20912

©

gy
N

Ft 107

Colarante Rojo de Disposicion
Parte #: 057791

Aceite para afilar de
19 litros (5 galones)

Parte #: 010740

31,75mm (1'4")

% /. Blogue de acietado
* 127mm (5")
~ Parte #: 509584

x 31,75mm (14")
.. Bloque de acietado
203mm (8")
Parte #: 101235

Juego de Soporte de Sierra para Sierras de 76 mm(3)
Para los clientes que desean trabajar con sierras de 76
mm (3") o cuya longitud es superior a la longitud estan-
dar. Par de dos. Parte #: 505584

woodmizer.com/es




Sierras

Inovacion, Precision, Rendimiento
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